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The present invention relates to a hood for protecting the 
wearer's head in polluted atmosphere. 

Existing hoods are made of optionally impermeable cloths or 
rigid materials (plastic materials, alumina, etc.). These hoods must be 
equipped with a headband, a device for fixing a transparent screen or 
porthole, an inner ramp for distributing breathing air to the wearer and 
an outer ramp for blowing air to protect the screen from dust and mist. 

The manufacturing of these hoods and their accessories is 
complicated, therefore very expensive. In addition, they are relatively 
heavy and uncomfortable. 

The hood according to the invention does not have these 
disadvantages, it is characterized by the fact that it is stiffened with 
inflatable portions by an overpressure fluid relative to the ambient 
environment. 

This constitution allows one to wear and to hold the hood in 
shape, including the portholes (or windows), without adding any addi- 
tional devices. In addition, when the fluid is air, it is possible to obtain, 
simply by perforating the inflatable walls: 

• the supply the wearer with air necessary for his/her breath- 
ing; 

• an efficient defogging of the transparent screens or port- 
holes; 

• the protection of these screens from dust, aerosols, droplets 
and mist; — 

The inflation may be carried out with a slight overpressure air, 
for example 2 bars, air which is used for the wearer's breathing as well 
as for cleaning the parts through which it flows. The absence of rigid 
elements allows one to fold the hood into a small volume bag. 

This hood, which is not much expensive, is designed to be 
discarded when it is deteriorated, soiled or contaminated; this fact 
eliminates all maintenance. 

The attached drawings schematically show as non limiting 
example, an embodiment of the present invention. 

Figure 1 shows a side view of the hood. 

Figure 2 shows a front view of the hood in figure 1 . 
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Figure 3 is a partial cross-section according to the plane III-III 
in figure 2. 

The hood shown in figure 1 mainly comprises 4 suitably cut 
sheets 4, 6, 8, 10 of flexible and transparent material, then soldered 
together. These sheets are for example made of transparent polyvinyl 
chloride of 0.2 mm thick. The hood is held on the wearer's shoulders 
by parts 12, 14 which pass under the arms. The hood tightness on the 
wearer's shoulders, although imperfect, is sufficient to create a slight 
overpressure which prevents the ambient air from entering the hood. 

Portion 8 has double thickness 50, 52 as one can see it in 
figure 3. Both sheets are soldered together along the lines 54, 56, de- 
limiting intercommunication channels, such as 16, 17, 18, 20 which 
make up the hood inflatable portions. 

Parts 6 and 4 form the bib and the back, while parts 8 and 10 
form a kind of helmet. A flexible tubing 22, fixed to the belt 24, brings 
an air of about 2 bars to the assembly of channels. The resulting infla- 
tion stiffens the hood. 

After the sheets 50, 52 forming the portion 8 were soldered 
together, optically neutral polyvinyl chloride plates 26, 28, 30 are sol- 
dered with high frequency over the sheets 50, 52 at the places provided 
for the portholes. Then, sheets 50, 52 of the hood are cut at the proxim- 
ity of the edge of each plate and removed from this location, (see figure 
3) in order to obtain transparent portholes. 

Each porthole is stretched by the channels which surround it, 
for example porthole 26 by channels 16, 17, 18 and 20. 

Certain parts of the channels are perforated, for example 
around the frontal porthole 26. Certain perforations for example 32, 34, 
36 were made on the outer .walls of channels 16, 17, 18, 20 in points 
such that with the inflating effect of the air jet obliquely directed to the 
front of the porthole; these air jets are drawn in dashed lines such as 
lines 38 in figure 1. The inflating air forms a current which goes away 
from the porthole and pushes the particles which, otherwise, would 
penetrate into the zone close to the porthole and deposit on it. 

Other perforations were carried out, on the inner wall of cer- 
tain parts of the channels; for not to complicate the drawing, only per- 
forations 39, 40, 41, 42, 43 are shown. They are obliquely directed 
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toward the proximity of the porthole surface, such that the swirl of air 
jets such as 44 sweeps it and makes the breathing fog which may be 
produced evaporate; in addition, they create a less humid zone at the 
proximity of the porthole. 

If the created air flow is not sufficient for the wearer's breath- 
ing, it is possible to anticipate the perforation of other channels such as 
channels 46 and 48. 

The perforations are, for example, are needle pricks which 
will be opened when the channels have an overpressure. 

Exhaled air and excess air escape through the hood edges and 
prevent ambient air from entering the hood. 

The shown hood may be modified without exiting from the 
framework of the present invention. For example, it is possible to equip 
a valve which will open when the pressure inside the hood attain a 
certain value; the channel arrangement may be different; the sheets may 
have other shapes and not to be made up with the same material; the 
portholes may be the portions of one of the sheets 50, 52; it is possible 
to anticipate only one porthole 26, the other rectangles at the eye level, 
for example 28 and 30, being opaque or translucent. The hood may be 
made up, in whole or in part, with material other than polyvinyl chlo- 
ride, for example natural or synthetic rubber. Its constituting parts may 

be assembled with gluing. - - 

The hood according to the invention may be used in gun 
painting shop, at the proximity of scraping baths for the protection 
against saturnism (lead) and the radioactive contamination; for polish- 
ing concrete, rock, etc... , for sanding and in general for all works in 
atmosphere containing noxious or inconvenient particles such as dust, 
mist, vapor and gas, . 
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CLAIMS 

***** 

1 . Hood for protecting the wearer in polluted atmosphere, 
characterized by the fact that it is stiffened with inflatable portions 
designed to receive an overpressure fluid relative to the ambient envi- 
ronment. 

2. Hood according to claim 1, characterized by the fact that it 
comprises an assembly of flexible plastic sheets assembled one another 
such to delimit channels which can be inflated with an overpressure 
fluid. 

3. Hood according to claim 2, characterized by the fact that 
the inflation of channels obtained with the assembling of sheets allows 
one to wear and hold the hood in shape. 

4. Hood according to claim 1, characterized by the fact that it 
is carried out completely with optically neutral transparent material. 

5. Hood according to claim 1, characterized by the fact that it 
is carried out with optically neural transparent material and with trans- 
lucent or opaque material. 

6. Hood according to claim 1, characterized by the fact that 
the inflatable portions are perforated on their wall inside the hood such 

. ... that when the inflating fluid is breathable gas, the wearer is supplied 
with this gas. 

7. Hood according to claim 1, characterized by the fact that 
the inflatable portions are perforated on their wall inside the hood, the 
perforation direction being such that the inflating fluid prevents the 
formation of fog on the porthole (or portholes) or to dissipate it when it 
is produced. 

8. Hood according to claim 1, characterized by the fact that 
the inflatable portions are perforated on the wall inside the hood, the 
perforation direction being such that the inflating fluid which exits 
from them makes up one or several fluid screens preventing solid or 
liquid particles from depositing on the hood porthole (or portholes). 

9. Hood according to claim 2, characterized by the fact that it 
comprises an assembly of two sheets of flexible material fixed one 
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another according to the lines delimiting the channels which are pos- 
sible to inflate with an overpressure fluid, each channel being com- 
prised between two sheets. 
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Plan 11-3 
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Plan III-3 
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La presente invention est relative a une cagoule pour l a 
protection de l a tete du porteur en atmosphere viciee. 

Les cagoules existantes sont fabriquees en tissus f inper- 
meables ou non, ou en matieres rigides (matieres plastiques, aluminium, 
etc.). Ces cagoules doivent Stre equipees d'un serre-tSte, d'un dispo- 
sitif de fixation de l'ecran transparent ou hu'blot, d'une rampe inte- 
rieure de distribution d'air pour la respiration du porteur et d'une 
rampe exterieure de soufflage d'air pour proteger l'ecran contre les 
poussieres et les brouillards . 

La fabrication de ces cagoules et de leurs accessoires est 
compliquee, done onereuse. En plus, elles sont relativement lourdes et 
inconf ortables . 

La cagoule selon 1' invention ne presente pas ces inconvenient^ 
elle est caracterisee par le fait qu'elle est raidie par des portions 
gonflables par un fluide en surpression par rapport au milieu ambiant. 

Cette constitution permet d'obtenir la mise et le maintien 
en forme de la cagoule, y compris ses hublots, sans adjonction d'aucun 
dispositif complementaire. En plus, lorsque le fluide est de I'air, on 
peut obtenir, simplement en perforant les parois gonflatfes : 
20 - 1* alimentation du porteur en air necessaire a sa respi- 

ration ; 

- un desembuage efficace des ecrans transparents ou hublots ; 

- la protection de ces memes ecrans contre les poussieres* 
aerosols, gouttelettes et brouillards. 

2 5 Le gonflage peut Stre effectue par de I'air en legere 

surpression, par exemple 2 bars, air qui sert aussi bien a la respira- 
tion du porteur qu'a la proprete des parties a travers lesquelles il 
regarde. L'absence d' elements rigides par eux-m£mes permet de replier la 
cagoule en un paquet de faible encombrement - 

30 Cette cagoule, peu onereuse, est destinee a Stre jetee 

lorsqu'elle est deterioree, souillee ou contaminee ; ceci supprime tout 
entretien. 

Les dessins ci-joints representent , schematiquement a titre 
d f exemple non limitatif, un mode de realisation de 1' invention. 
35 La figure 1 represente une cagoule v,ue de profil. 

La figure 2 represente la cagoule de la figure 1, vue de 

face. 
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La figure 3 est une coupe partielle selon le plan III-III 
de la figure 2. 

La cagoule .representee se compose principalement de k 
parties h 9 6, 8, 10 en feuilles de substance souple et transparente , 
convenablement decoupees, puis sendees ensemble. Ces feuilles sont par 
exemple en chlorure de polyvinyle transparent de 0,2 mm d'epaisseur. L a 
cagoule est maintenue eur les epaules du porteur par des pattes 12 f <\k 
qui paseent sous les bras. L'etancheite de l a cagoule sur les epaules 
du porteur, quoique imparfaite, est suffisante pour creer une legere 
surpression qui empSche les rentrees de 1' atmosphere ambiante. 

La portion 8 est a double epaisseur 50, 52 comme on le 
voit sur la figure 3. Les deux feuilles sont soudees ensemble selon des 
lignes telles que 5^, 56, delimitant des canaux intercommunicants f tela 
que l6 f 17, 18, 20 qui constituent des portions gonflables de l a cagoule. 
15 Les Parties 6 et k forment bavette et dossard, tandis que 

les parties 8 et 10 forment une sorte de heaume . Un tube souple 22, 
fixe a une ceinture 2^ t amene de 1'air sous environ 2 Bars a 1' ensemble 
des canaux. Le gonflage resultant raidit la cagoule. 

Apres que les feuilles 50, 52 formant. la portion 8, aient 
ete soudees ensemble, des plaques de chlorure de polyvinyle optiqueraent 
neutre 26, 28, 30 sont soudees par haute frequence par dessus les 
feuilles 50 >f 52 aux emplacements prevus pour les hublots . Ensuite, les 
feuilles 50, 52 de la cagoule sont decoupees au voisinage du bord de 
chaque plaque et 6tees a cet endroit. (voir figure 3) afin d'obtenir 
25 des hublots parfaitement transparente . 

Chaque hublot est ten du par les canaux qui l'entourent, 
par exemple, le hublot 26 par les canaux 16, 17, 18, 20. 

Certaines parties des canaux. sont perforees, par exemple 
autour du hublot frontal 26. Certaines perforations, par exemple 32, 
30 3**, 36 ont ete pratiquees sur la parol exterieure des canaux 16, 17, 18, 
20 en des points tels que sous 1'effet du gonflage des jets d'air soient 
diriges obliquement en avant du hublot ; ces jets d'air sont dessines en 
traits interrompus tels que 38 sur la figure 1. L'air ainsi insuffle 
forme un courant qui s'eloigne du hublot et repousse les particules qui, 
35 autrement, pene treraient dans la zone proche du hublot et se deposeraient 
sur lui. 

D'autres perforations ont ete pratiquees, sur la paroi 
interieure de certaines parties des canaux 5 pour ne pas compliquer le 
deesin, on n'a represents que les perforations 39, ^0, 41, 42, >3. Elles 



20 



BNSDCCID: <FR 210€753A5J_> 



10 



70 34437 > 21067S3 

\ 
i 

sont dirigees obliquement vers le voisinage. de l a ! surface du hublot, de 
facon que les remous crees par les jets d'air tels que kh le balaient 
et f assent evaporer la buee de respiration qui a pu se produire ; il s 
creent, en plus, une zone moins humide a proximite du hublot. 
5 Si le debit d'air ainsi cree ne suffit pas a la respira- 

tion du porteur, on peut prevoir la perforation d : » autres canaux tels 
que hS et 48. 

Les perforations sont, par exemple, des piqures d 1 aiguilles 
qui s'ouvrent lorsque les canaux sont mis en surpression. 

L'air expire et l'exces d*air amene s'echappent par les 
bords de la cagoule et empgchent 1' atmosphere ambiante de rentrer. 

La cagoule representee peut Stre modifiee sans sortir du 
doaaine de la presente invention. Par exemple, on peut la munir d'une 
soupape qui a'ouvre lorsque la pression dans la cagoule atteint une 
15 certaine valeur ; la disposition des canaux peut Stre differente ; les 
feuilles peuvent avoir d' autres formes et ne pas (etre constitutes avec 
la m8me matiere ; les hublots peuvent Stre des portions de l'une des 
feuilles 50, 52 ; on peut ne prevoir qu'un seul hublot 26, les autres 
rectangles a hauteur des yeux t par exemple 28 et 30, e tan t opaques ou 
20 translucides. La cagoule peut Stre constitute, en tout ou partie f en 

substances autres que le chlorure de polyvinyle, par exemple, en caout- 
chouc naturel ou synthetique. Ses parties constitutives peuvent §tre 
assemblies par collage • 

La cagoule selon 1' invention peut etre utilisee dans les 
25 cabines de peinture au pistole t, a proximite des bains de decapage, pour 
la protection contre le saturnisme (plomb) et la contamination radio- 
active, pour le poncage du ciment, de la piexjse, etc., pour le sablage , 
et d'une facon generale pour tous les travail; en atmosphere contenant 
des particules, poussieres, brouillards, vapeurs at gas, nocifs ou 
30 ggnants. 
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REVEND I CATIONS 

{ 1. Cagoule pour la protection du porteur en atmosphere viciee, 
caracteriE,ee par le fait quelle est raidie par des portions gonflables 
destinees a recevoir un fluide en surpression par rapport au milieu 
ambiant . 

2. Cagoule selon la revendication 1, caracterisee par le 
faitqu'elle comporte un ensemble de feuilles en matiere souple assem- 
blies les^unes aux autrea de facon a delimiter des canaux que l'on peut 
gonfler par un fluide sous pression. 

3* Cagoule selon la revendication 2, caracterisee par le 
fait que 1-3 gonflage des canaux obtenus par 1 1 assemblage des feuilles 
permet la raise et le maintien en forme de l a cagoule. 

km Cagoule selon la revendication 1, caracterisee par le 
fait qu'el+e est realisee entxerement en matiere transparente optiquement 
neutre. 

5* Cagoule selon la revendication 1 f caracterisee par le 



fait qu'elle est realisee en matiere transparente optiquement neutre et 
en matiere translucide ou opaque. 

6. Cagoule selon la revendication 1, caracterisee par le 
fait que les portions gonflables sont perforees sur leur parol du cSte 
de I'espace interieur de la cagoule de facon que, lorsque le fluide 
gonflant est un gaz respirable, le porteur soit alimente en ce gaz. 

7. Cagoule selon la revendication 1 f caracterisee par le 
fait que les portions gonflables sont perforees sur leur parol du cSte 
de I'espace interieur de la cagoule, la direction des perforations etant 

25 telle que le fluide gonflant empeche la formation de buee sur le ou les 
hublots ou la dissipe lorsqu'elle s'est produite. 

8. Cagoule selon la revendication 1, caracterisee par le 
fait que les portions gonflables sont perforees sur leur parol du cSte 
oppose a 1'espace interieur de la cagoule, la direction des perforations 

30 etant telle que le fluide gonflant qui en sort constitue un ou plusieurs 
ecrans de f luide empe'chant les particules solides ou liquides de venir 
se deposer sur le ou les hublots de la cagoule. 

9- Cagoule selon la revendication 2, caracterisee par le 
fait qu'elle comprend un ensemble de deux feuilles en matiere souple 
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fixees 1'une a l'autre selon des lignes delimitant des capaux que l'c 
peut gonfler par un fluide sous pression, chaque canal etant coapris 
entre les deux f euilles • 
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